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3.4. Microscopie electronica cu baleiere
(SEM)
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Dintre toate metodele de formare a imaginilor, cea mai mare
mdrime si rezolutie poate fi atinsa cu microscopia electronica
deoarece lungimea de undd a radiatiei electronice este mult mai
micd decat cea a luminii sau radiatiei X. Electronii provenind de
la tunul de electroni sunt focalizati sau ghidati (pentru baleiere)
de infasurari magnetice (“electro-lentile magnetice”).

Pentru a evita dispersia o
electronilor din particulele de gaz, my
procesul se desfdsoarda in vid. La
SEM, suprafata specimenului este
scanatd iar electronii respinsi sau
curentul martor este madsurat
pentru imagine.
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Imagine de la interfata Aspectul suprafetei aliajului
componentd — pad a unei eutectic Sn-Pb supus unui
contactari ciclu de temperatura de -40°C
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transductor
o Unda traverseaza (transmitator/receptor
. . ultrasonic)
specimenul aflat intr-
un mediu (couplant)
care, de obiceli, este apa
ionizata, deoarece .
examinata
undele sonore nu ar
putea fi transmise prin
unda
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Evidentierea delaminadrii si a
voidurilor din bilele de aliaj
ale unui circuit flip-cip

Qo

©O OO0 0O 00
Oo0cO0DO0O0OO0CO

o

||||||||
AMPFOE

|||||||||
R

5 e “f
]
FOPMEILL SO0, BLEER AN IHETH
&l L1

9

0
L o
E

. .: .
Evidentierea defectelor

de sub stratul de epoxi
depus pe aluminiu
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Spectrul EDS pentru interfata componenta - pad dintr-o

lipitura pune in evidentd prezenta unor componente surpriza
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