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3.6. Studiu de caz: verificarea calitativa a
asamblarii
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Asamblarea componentelor pe un cablaj imprimat pe

) suport de metal
Date de intrare: P

» cablaj imprimat pe substrat de aluminiu de 5 mm
grosime;
componente cu montare pe suprafata;
prezenta unor componente sensibile la temperatura

(leduri)
tehnologie ecologica (fara plumb).

Cerinte:
Realizarea asamblarii in conditiile de calitate ale Standardului

[PC-A-610D.
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Principala provocare:

Masa termica enorma a cablajului comparativ cu traditionalul
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Alegerea solutiei:
Datorita masei termice foarte mari, realizarea profilului termic
pentru o pastd fara plumb tip SAC necesitd un timp mai mare
de trecere printr-un cuptor cu Iincalzire prin radiatie
infrarosie/convectie. In plus, componentele sensibile Ia
temperatura pot fi afectate de temperaturile de 260°C care
apar inevitabil in astfel de cuptoare.

Tehnologia de asamblare adecvata este lipirea prin
retopire in atmosfera de vapori.
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Validarea solutiei:
Analiza contactarii componentelor
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Inspectia optica evidentiaza Inspectia X-Ray a unui QFN
lipituri corecte, fara defecte  arata voiduri nesemnificative
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Concluzie

Solutia aleasa, lipirea prin retopire
in atmosfera de vapori este cea
adecvata, dar procesul de lipire
trebuie foarte bine controlat:
eficienta transferului de caldura
foarte bun poate determina
aparitia unor defecte neasteptate
cum af fi cel din figura alaturata -
curbarea terminalului metalic.
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