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9.11. Elaborarea FAT - Fisa de analiza tehnologica

Documentul se completeaza de catre cel care receptioneaza si analizeaza informatiile tehnice
ale comenzii pentru asamblarea electronica. Unealta de lucru necesara este un program CAM de
vizualizare a figierelor Gerber, de exemplu, VisualCAM, GCPrevue.

Etape ale analizei:

- Inventarierea documentatiei: se verifica daca pachetul de date este complet si corect.
Fisierele trebuie sa fie in format Gerber 274X pentru fiecare layer al cablajului imprimat si al panelului
(daca circuitul este panelat). Lista cu documentele minime necesare analizei tehnologice este
prezentata in Cap.6.2. Am elaborat o documentatie. Este corecta si completa?

- analiza datelor: cu ajutorul programului CAM se masoara dimensiunile cablajului si ale
panelului si se determind numarul de aperturi pe fiecare fatd a cablajului (panelului), precum si
suprafata totala de cupru a padurilor. Aceste date vor fi utilizate la calculul pretului sablonului (care
este dependent de numarul de aperturi ce trebuie sa fie realizate prin folie metalica, de obicei otel
inoxidabil), respectiv la calcului pastei de lipit consumate pentru asamblarea componentelor SMD.

Numarul de aperturi este raportat de programul CAM prin urmarea caii din fereastra principala:
Documentation/Reports/Apertures..., apoi, in fereastra nou deschisa, Aperture Report, prin
selectarea unuia din straturile de interes (solder paste top ori solder paste bottom). Totalul aperturilor
este cel de pe coloana Flash. Un proiect corect trebuie sa aibd pe coloana Draw 0 elemente. In
exemplul din fig.9.11.1 a fost selectat nivelul 4, adica *.SPB)
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Fig.9.11.1. Determinarea numarului de aperturi

Suprafata de cupru este raportata de acelasi program prin selectarea comenzii cu? din bara
de optiuni a suprafetei de lucru. Din fereastra care se deschide, Copper Area, se selecteaza optiunea
By Window, apoi se deseneaza cu mouseul un dreptunghi care include in interior suprafata de interes
(layerul 4 in exemplul dat). Programul raspunde cu un raport prin afisarea unei noi ferestre (fig.9.11.2)
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Fig.9.11.2. Raportarea ariei de cupru

O importanta analiza se va face la padurile conectate la planuri de masa pentru a se constata
daca au fost prevazute punti termice.

In functie de tipurile de componente se stabileste tehnologia de asamblare. Aceasta este
solutia din punctul de vedere al companiei de asamblare electronica. Solutia este comparata cu cea
indicatd de client, spre a se constata daca acesta are anumite cerinte sau constrangeri (daca este
cazul), pe de o parte, iar pe de alta parte, deoarece producatorul poate avea acces la tehnici sau
tehnologii pe care proiectantul nu le-a luat in considerare (tehnica de lipire pin-in-pasta sau lipirea prin
retopire in atmosfera de vapori).

Un exemplu de fisa completata se prezinta in fig.9.11.3.

Fe -

—

AR LITEE A WL FEI AR, MIHIETFRLIL MLIMGI FAKEL F] E FOPEILIL SEESLAL. WL AN IHETHLUMENTE THLECTLRLALE
PROTECTIE & I [leb el F.a20l

AMPFOSLREL a0



ELAN
Promovarea Culturii Antreprenoriale: Adaptabilitate, Dinamism, Initiativa in Industria Electronica
Investeste in oameni !
Proiect cofinantat din Fondul Social European prin
Programul Operational Sectorial Dezvoltarea Resurselor Umane 2007-2013”

FISA DE ANALIZA TEHNOLOGICA

Directia Operatiuni
Departamentul: PPUP
Intocmit: lon lonescu
Data: 12.09.2006

Proiectarea pentru fabricatie —
Design for manufacturing

Nr.c
rt.

1 |Placa P01

Denumire/descriere produs Cod produs TITLU CONTINUT
1.1.1 Desen de executie pcb Dalnu nu
1.1.2 Desen de executie panel Da/nu__|nu
1.1.3 CAE - schema Dalnu nu
1.1.4 CAE - layout Dalnu nu
1.1.5 CAM - gerber pcb Dalnu nu
D 1.1.6 CAM - gerber panel Da/nu__[da
1,1 b - client 117 Model Da/nu nu
peb - clien Componente SMD pe Top si 3 rezistoare pe Bottom|
(necesita sita pentru Glue). Componente prin gaura
11.8 ‘Osterlvaltll_ pr|V|-nd (?‘ocumenta.tla Descriere pe Top. Panelare 2x2.
2.1 Dimensiuni pcb mm 16x81
2.2 Dil iuni panel mm 77x194
Aperturi smd top Nr 185
Caracterizare .2.4 Aperturi smd bottom Nr 6
2 la pcb Suprafata Cu smd top cmp 45.9
= Suprafata Cu smd bottom cmp
Thermal relief - paduri top Nr 0
1.2.8| Thermal relief - paduri bottom Nr 0
" 1.31 Solutia tehnologica de Descriere |Reflow si wave.
3 T de asamblare
asamblare 132 Observatii privind tehnologia de Descriere 1. Reflow (Top). 2.Wave.
asamblare
1.4.1| CAD -desen de ie pcb ore 0
1.4.2]| CAD - desen de executie panel ore 0
1.4.3| CAD - desen de executie sita ore 0
4 Proiectare / 144 CAE - schema ore 0
Reproiectare |1.4.5 CAE - layout ore 0
1.4.6 CAM - gerber ore 0
1.4.7 CAM - gerber panel ore 0
1.4.8 CAM - gerber sita ore 0.5
5 | Proiect p 1.5.1 i Solutie panelare Descriere |2x2
1.5.2 Timp necesar (1.4.2 +1.4.7) ore 0
1.6.1 Solutie sita Descriere |Doua site independente (to| lue)
6 Proiect sita 1.6.2 Numar total aperturi / sita Nr 4740
1.6.3 Timp necesar (1.4.3 + 1.4.8) ore 0.5
171 Pret estimat /sita EUR 385 (Top) + 210 (Glue), fara transport, ambalare
standard
7 | C sita |1.7.2 Furnizor Cookson
1.7.3 Pret confirmat / data EUR 380 + 210/20.09.2006
1.7.4| Expediere documentatie sita Data 13.09.2006
1.8.1 Cantitate / mod livrare buc 1000
8 PCB 1.8.2 Pret usb
1.8.3 Furnizor Goldwin
9 Analiza tehnologica documentatie pcb ore |1
Fig.9.11.3. Formular FAT completat
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